PROYECTOS DE AHORRO DE ENERGIA

CASO : [-DV-85

O ACUMULADORES MEXICANOS (TLAXCALA)

T

BINTRODUCCION reducir drasticamente sus facturacionas en

energia electrica, logrando asi mejorar las
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Acumuladores Mexicanos, S.A. de C.V.. en
su planta de Tlaxcala es una empresa dedi-
cada a la transformacion y recuperacion de
polipropileno y plomo en diferentes aleacio-

condiciones ambientales, su calidad y capa-
cidad de produccion. Esta empresa se en-
cuentra ubicada en carretera Tlaxcala - Pue-
bla Km. 34, C.P. 80720, San Francisco Pa-

nes, siendo estas las materias primas para
la fabricacion de acumuladores nuevos, La
materia prima principal son acumuladores 0 g ANTECEDENTES
baterias usadas o que no aprobaron el con-
trol de calidad.

palotla, Tlaxcala.

La empresa se encuentra conectada en tarifa
HM v sus caracteristicas de consumo de

Consciente de la necesidad de alcanzar la energia eléctrica son las siguientes :

excelencia en todos vy cada uno de los as-

pectos operativos en su planta,a fin de lograr HONCEFTOS VALORES MENSUALES
la campehhwdad e><|g|d_a por la globalizacicn | CONSUMO (i) o | | s
Ve munme_tl de la economia en general y de la | DEMANDA BASE (kW) 3251 | 3071 | 3191
- industria automotriz en particular, Acumula- | pEMANDA PUNTA (kW) 3310 | 3,072 | 2198
N dores Mexicanos ha incluido en sus progra- | DEMANDA CONTRATADA («W) 5310 | 2,788 | 3,082
mas de accion la optimizacion del uso de la | REACTIVOS (MVARh) | 8] 568 | 864 |
energia eléctrica en sus instalaciones, para | FACTORDEPOTENCIA(:) | 92 il I




En la siguiente grafica se pueden observar
los consumos energeticos de Acumuladores
Mexicanos, en su planta de Tlaxcala :
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CONSUMO DE COMBUSTIBLE
22,726 MWh

CONSUMO ELECTRICO
36,987 MWh

B PROCESO

Medidas potenciales de ahorro de energia
electrica.

En el diagnéstico energético realizado a esta
empresa se encontraron diversas medidas
encaminadas al ahorro de energia electrica,
dentro de las cuales se pueden mencionar
las siguientes:

Sustitucién de lamparas convencionales
por lamparas ahorradoras de energia.

Se propuso sustituir las lamparas de vapor
de mercurio y de luz mixta por lamparas de
aditivos metalicos de la misma capacidad,
pero reduciendo su numero, con la condi-
cion de mantener el mismo nivel de ilumina-
cion y de sustituir las [amparas fluorescentes
comunes por lamparas flugrescentes aho-

El diagrama de pracesd de la planta se mugstra a continuacion

DIAGRAMA DE PROCESO
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rradoras de energia, aprovechando los mis-
mos gabinetes.

Cambio de motores eléectricos por de
menor capacidad

Se encontrd gue diversos motores estaban
trabajando por debajo de su capacidad, lo
cual genera que la eficiencia del motor dis-
minuya drasticamente. Al hacer el cambio
por un motor de alta eficiencia y de menor
capacidad, se logra una disminucion en el
consumo eléctrico.

Los cambios que se recomendaron fueron
en:

» Cambio de motor de 300 HP por otro de
250 HP; este motor se encuentra en el
area automotriz, en la seccion de aire (ex-
tracciongeneral).

* Cambio de motor de 50 HP por otro de 40
HP; este motor se encuentra en el area
automotriz, en la seccion de molino.

* (Cambio de motor de 150 HP por otro de
125 HP; esie motor se encuentra en el
drea automotriz, en la seccion de molino.

* Cambio de motor de 50 HP por otro de 40
HP; este motor se encuentra en el area
automotriz, en la seccion de batido.

« Cambio de motor de 50 HP por otro de 40
HP; este motor se encuentra en el area
de fundicion, en la division de fundicidn.

Instalacion de variador de velocidad.
Como ya se menciono, los motores se
encuentran trabajando por debajo de su
capacidad nominal, lo cual ocasiona diversos
problemas.

Con lainstalacion de un variador de frecuen-
cia en los controles, se puede modular la
velocidad del motor y con ello poder reducir
la carga actual, ademas de obtener un flujo
mas uniforme y una ventilacién mas segura.
La instalacion de los variadores de velocidad

se recomiendan en los siguientes motores:

* Motor de 300 HP, en el area automotriz,
seccion aire (extraccion general).

* Motor de 150 HP, en el area automotriz,
seccion moling.

* Motor de 50 HP, en el area automotriz,
seccion batido.

* Motor de 50 HP, en el area automotriz,
seccion aire comprimido.

« Motor de 50 HP, en el area de fundicion,
division fundicion.

Optimizacién del factor de potencia.

El factor de potencia promedio reportado en
las tres Ultimas facturaciones mensuales era
aproximadamente del 90.25%, evitando asi
por un pequeno margen, la penalizacion por
bajo factor de potencia. Para evitar que el
factor de potencia disminuya a niveles de
penalizacion, es necesaric redistribuir e in-
crementar capacitores para lograr asi un fac-
tor de potencia mas redituable.

Cambio de motores convencionales es-
tandar por motores de alta eficiencia.

Se sustituyeron los motores convencionales
que por su continuidad de operacidén, poten-
cia, eficiencia o mantenimiento, generaran
un rapido retorno de inversion al ser susti-
tuidos por motores de alta eficiencia, pues
gracias a la nueva tecnologia, es posible re-
ducir los consumos de energia en forma
drastica.

Instalacion de turbina de gas para coge-
nerar energia eléctrica.

Al subsistituir carga eléctrica por calor origi-
nado con combustible, se utiliza una energia
termica mucho mas economica, que ademas
justifica la generacion de electricidad para
aplicarse en otros consumos de la planta in-
dustrial, por lo tanto tiene un doble beneficio
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economico, gue se ve incremen-
tado al incorporar a los consu-
mos anteriores la energia térmica
requerida para el bano de obre-
ros. Obteniéndose entonces
beneficios en las areas termicas
y electricas, con ahorros basta-
nie considerables y una rentabi-
lidad atractiva.

Control del costo del consumo
y la demanda eléctricos en ta-
rifa horaria

Se debe evitar que el consumo
durante el periodo punta sea muy
alto, para lograr esto es
necesario desplazar los
consumos hacia el pericdo base
y esto se puede lograr mediante
un equipo de control que
supervise los consumos vy las
demandas acumuladas para los
periodos de costo maximo

MEDIDAS

Sustitucidn de
lemparas
convencionales
ahorradoras de
ansrgia
Instalzcion de
unvariador de
velocidad.
Cambio de
motores
eléctricos por
de menor
capacidad.
Cotirmiza T
del Fagtor ds
Fotencia
Cambio da
motaras
convenciongles
estandar por de
ala eficiencia
Instalacion de
turbing de gas
para cogenerar
anergia
alectrics.

Total

AHORRO ay INVERSION AHORRO TSR
ANUAL = AHORRQ 5 ANUAL  ANOS
KWh kWh S

80.620.80 1.85 28,2026 206205 | 1.37
579,835,282 22 25 5724180 2506124 223
74.010,71 1.50 78,2305 189597 | 446
= 1278200 622640 | 205

258.736.00 5.85 2111814 7EAGTY | 276

2,928, 722.00 87,14 1,078 0000 745,097 1.43

4,351,994.78  100.00

(periodo punta) y cuando estas
alcancen valores cercanos a los
preestablecidos como el maximo permisible
ordene alguna accién correctiva, como la
disminucion de la intensidad de los dis-
positivos cargadores de baterias y/o des-
conexion de equipos, etc.

A continuacién se muestra la tabla resumida
de las medidas para el ahorro de energia
electrica y sus beneficios economicos y de
CONsSUmo.

BCONCLUSIONES

De la tabla anterior se puede deducir gue la
medida mas rentable es la referente a |a
instalacion de una turbina de gas, ya que se
obtendrian ahorros de mas del 65% de la
facturacion y con un tiempo de recuperacion
menor al afo y medio. Otra medida

2.096,652.6

1.177.931.2

1.78

importante es la instalacién de los variadores
de frecuencia, ya gue también se obtendrian
ahorros importantes y con un tiempo de
recuperacion de dos anos y medio.

Como se puede apreciar, al combinar la
realizacion de las seis acciones descritas se
obtiene un proyecto muy atractivo, dado gue
el tiempo de recuperacion de las inversicnes
es de 1.78 anos, lo que significa una gran
rentabilidad para la empresa.

FIDEICOMISO PARA EL AHORRO
DE ENERGIA ELECTRICA.

Ledgn Tolstei No: 22, 47 piso,

Cof. Anzures. México, D.F

C.B 11590 Tel.; 5545 27 57

I _'d



